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1.  Programowanie liniowe w modelowaniu generowania sekwencji demontażowej.
2.  Grupowanie operacji demontażowych jako zadanie programowania liniowego.
3.  Wyznaczenie optymalnych strategii demontażowych dla wyrobów elektronicznych.
4.  Wyznaczenie sekwencji demontażowej i analiza kosztów przeprowadzenia operacji      demontażowych dla produktów elektronicznych.
5.  Planowanie montażu powierzchniowego przy użyciu algorytmu genetycznego.
6.  Projektowanie struktury chromosomów dla algorytmów genetycznych wykorzystywanych      do rozwiązywania problemów logistycznych.
7.  Modelowanie procesu rozmieszczenia elementów na płytce drukowanej.
8.  Wyznaczenie optymalnego stopnia demontażu wyrobów przeznaczonych do utylizacji       (sieci Petri).
9.   Wyznaczenie optymalnej sekwencji operacji naprawczych.
10. Zastosowanie sieci Petri i standardu XML do modelowania procesów produkcyjnych i       obsługi.
11. Sieciowe modele procesów zdarzeń.
12. Techniki programowania z ograniczeniami w konfliktach zasobowych.
13. Wybrane heurystyczne metody balansowania linii montażowej (ok. 3 prace magisterskie).
14. Wskaźniki oceny harmonogramów w procesie reharmonogramowania produkcji.
15. Sposoby wyznaczenia wartości w przedsiębiorstwie gospodarki sieciowej.
16. Metody programowania w logice ograniczeń przy planowaniu przepływu w sieciach       dystrybucji.
17. Modelowanie procesu montażu w systemie enterprise dynamice.
18. Algorytmy immunologiczne w szeregowaniu nowych zleceń produkcyjnych.
19. Problem reharmonogramowania produkcji.
20. Wirtualne techniki organizowania działalności innowacyjnej.
21. Analiza wartości średnich w sieciach otwartych.
22. Analiza wartości średnich w sieciach zamkniętych.
23. Modelowanie przepływu materiałów przy pomocy sieci Petri.
24. Symulacja przepływu materiałów w wybranym wydziale huty stali.
25. Harmonogramowanie odporne procesu technologicznego montażu.
26. Model reaktywnego harmonogramowania projektu z ograniczoną dostępnością zasobów       ze zdefiniowanymi, nieprzekraczalnymi terminami realizacji zadań.
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1. Biznes elektroniczny w Polsce na tle tendencji światowych.
2. Wskaźniki i ich dobór do oceny funkcjonowania systemu produkcyjnego.
3. Zastosowanie algorytmów ewolucyjnych do harmonogramowania zadań produkcyjnych.
4. Złożoność i rodzaje problemów szeregowania zadań produkcyjnych.
5. Planowanie montażu powierzchniowego przy użyciu algorytmu genetycznego. 
6. Projektowanie struktury chromosomów dla algorytmów genetycznych wykorzystywanych do rozwiązywania problemów logistycznych.
7. Struktura organizacyjna w przedsiębiorstwie zarządzanym procesowo.
8. Wybrane systemy reharmonogramowania produkcji.
9. Modelowanie przepływu materiałów przy pomocy sieci Petri.
10. Symulacja przepływu materiałów w wybranym wydziale huty stali.
11. Analiza wartości średnich w sieciach otwartych.
12. Analiza wartości średnich w sieciach zamkniętych. 
13. Harmonogramowanie odporne procesu technologicznego montażu.
14. Budowa modelu reaktywnego harmonogramowania projektu z ograniczoną dostępnością zasobów.


