Zagadnienia do egzaminu dyplomowego na studiach | stopnia dla kierunku ZARZADZANIE |
INZYNIERIA PRODUKCJI pokrywajace efekty ksztatcenia:
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Woltomierz analogowy klasy 1 ma zakres 400 [V]. Wyznacz btgd wzgledny pomiaru napiecia
rownego 200 [V].

Opisujac rozktadem wykfadniczym funkcje niezawodnosci, zaktada sie, ze intensywnos¢
uszkodzen wraz z uptywem czasu:

W strukturze szeregowej niezawodnosci intensywnos$¢ uszkodzen struktury wraz ze wzrostem
liczby elementdw struktury:

Typowe rodzaje struktur niezawodnosci to:

Procesy logistyczne to transformacja:

Logistyka marketingowa to:

Do podstawowych funkgcji logistyki naleza:

Jedng z metod rozmieszczania stanowisk jest:

Metoda kreowania samopodtrzymujacej sie kultury dbania o swoje stanowisko pracy to:
Produkcja w klasie $wiatowej (World Class Manufacturing) bazuje na koncepcjach:

Do wyboru urzadzenia (maszyny) sposréd wielu mogacych wykonywac tg sama operacje
mozna zastosowac:

W zaleznosci od stopnia nowosci opracowywanej konstrukcji mozna wyrdznic¢ nastepujace
rodzaje projektéw:

Cechy dynamiczne systemow to:

Widoczne krawedzie przedmiotdw rysujemy linig:

Aksonometria to rodzaj rzutu:

Istota podejscia systemowego w logistyce dotyczy:

Zasada, zgodnie z ktdrg ostatnie stanowisko otrzymuje harmonogram dostaw gotowych
wyrobdow do odbiorcéw, a wyroby do produkcji sg pobierane (ssane) z poprzednich stanowisk,
opisuje system sterowania przeptywem materiatéw:

Model VMI ma zwigzek z:

Przekrdj na rysunku technicznym zaznaczamy wypetniajgc jego obszar:

W dimetrii prostokatnej katy miedzy osiami wynosza:

Przekrdj przedmiotu ukazuje:



22.
23.
24,
25.
26.
27.
28.
29.
30.

31.
32.
33.
34.

35.
36.
37.

38.
39.
40.
41.

42.

-4

—

N
\\\\.__
NN

d
T4

Pokazany na rysunku przekréj jest:

Miejscowy ktad przekroju to:

Projektowanie programu dla potrzeb zarzadzania produkcja sktada sie z etapdw
Ql=5,Me=7,Q3 =10. lle wynosi rozstep ¢wiartkowy?

Wspdtczynnik asymetrii dla préby wynosi 1,27. To oznacza, ze:

Dla pewnej préby kurtoza wynosi 4. To oznacza, ze:

»Was” w wykresie pudetkowym z wasami nie moze by¢:

Dla zestawu danych 1, 2, 3,4, 5, 6, 7, 8 prawda jest, ze mediana:

Przy testowaniu hipotezy o wartosci oczekiwanej w matej prébie wykorzystujemy zatozenie o
tym, ze:

Zaleznos¢ dwéch cech mozna, miedzy innymi, zbadac:

Ktéry z przedstawionych testéw jest testem nieparametrycznym?

Test zgodnosci chi-kwadrat stuzy do:

Badanie zaleznosci dwdch cech za pomoca testowania istotnosci wspétczynnika korelacji
Pearsona jest uzasadniony:

Parametrycznym testem istotnosci nie jest:

Test Kruskala-Wallisa:

Zbadano wystepowanie zaleznosci pomiedzy cechami X i Y. Wartos¢ wspdtczynnika zbieznosci
V-Cramera wyniosfa 0,98. Oznacza to, ze:

Niech X bedzie zmienng losowga o rozkfadzie Poissona z parametrem A = 1. Wowczas:
Niech X bedzie zmienng losowg o rozktadzie normalnym N(1,2). Wéwczas:

Dwie zmienne losowe sg niezalezne, jesli:

Niech zmienne losowe X i Y posiadajg rozktad normalny odpowiednio N(2,1) i N(1,2).
Wodweczas:

Bilans skfada sie tylko z:
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Wartos$¢ srodkéw trwatych w budowie w zwigzku z ich wyceng na dzien bilansowy podwyzsza
sie m.in.:

Odpisom amortyzacyjnym nie podlegaja:

Do inwestycji mozna zaliczyc tylko takie sktadniki aktywdw, ktore:

Rzeczowe aktywa obrotowe mogg obejmowaé m.in.:

Pierwszg fazg procesu zarzgdzania marketingowego w przedsiebiorstwie przemystowym jest:
Do ktdrej kategorii w analizie SWOT nalezy zakwalifikowa¢ ,,duzy udziat w rynku”
przedsiebiorstwa hutniczego?

Ktére z dziatan nie nalezy do procedury przeprowadzania analizy SWOT?

Do trzech filaréw zarzadzania marketingiem przemystowym nie nalezy:

Faza kontroli w procesie zarzadzania marketingiem przemystowym nie obejmuje:
Zmienne koszty utrzymania zapasu to koszty:

Koszty amortyzacji lub dzierzawy budowli magazynowych to koszty:

Zewnetrznym wiasnym zrédtem finansowania przedsiebiorstwa jest:

Cechg charakterystyczna kapitatu wiasnego jest:

Cechg charakterystyczna kapitatu obcego jest:

Faktor w catosci przejmuje ryzyko wyptacalnosci dtuznika w faktoringu:

Kapitat whasny spotka zwieksza poprzez:

Amortyzacja:

Podatek jest swiadczeniem pienieznym na rzecz podmiotu publicznoprawnego o charakterze:
Do spodtek kapitatowych zaliczamy:

Zjawiska finansowe wedtug kryterium podmiotowego to:

Ptynnymi papierami wartosciowymi o niskim ryzyku sg:

Wskaznik sity ryzyka beta (B) = 0,5 dla akcji danego przedsiebiorstwa oznacza, ze:
Podstawowym mechanizmem alokacji zasobdw wewnatrz przedsiebiorstwa jest:
Poréwnania gospodarki w dtugim okresie sg trudne ze wzgledu na:

Ktéra kategoria nie nalezy do zakresu makroekonomii?

Najprostsza funkcja konsumpcji uzaleznia wydatki konsumpcyjne od:
Wspdtczesdnie za jeden z czynnikdéw produkcji uznaje sie:

Mimo iz PKB spada to mozliwe ze nastepuje:

We wspofczesnej gospodarce podstawowym mechanizmem alokacji zasobdw jest:
W koncepcji rozwoju zrdwnowazonego chodzi o:

Czy zwiekszanie inwestycji prowadzi zawsze do wzrostu produkcji?

Obnizenie stop procentowych banku centralnego to przyktad:

Wzrost stép procentowych powoduje, ze finansowanie inwestycji wtasng gotéwka jest:



76.  Jak podaz pienigdza moze by¢ powiekszana przez banki komercyjne?

77.  Jezeli realne stopy procentowe w Polsce rosng a za granicg nie, to waluta polska zwykle:

78. Funkcja srodka tezauryzacji oznacza ze pienigdz moze byé wykorzystany do:

79. Spadek sktonnosci do konsumpcji w modelu krétkookresowym przy pozostatych parametrach
bez zmian prowadzi do:

80. Spadek konsumpcji autonomicznej w modelu kréotkookresowym przy pozostatych
parametrach bez zmian prowadzi do:

81. W modelu krétkookresowym punkt rownowagi jest wtedy, gdy:

82. Wzrost konsumpcji autonomicznej w modelu krétkookresowym przy pozostatych
parametrach bez zmian prowadzi do:

83. Wzrost sktonnosci do konsumpcji w modelu krétkookresowym przy pozostatych parametrach
bez zmian prowadzi do:

84.  Jak nazywa sie spadek wartosci waluty lokalnej w systemie kurséw ptynnych?

85. Realne i nominalne stopy procentowe réznia sie o:

86. Staty kurs walutowy w warunkach wysokiej inflacji wptywa na:

87. Naptyw zagranicznych inwestycji bezposrednich przy pozostatych parametrach bez zmian
zwykle prowadzi do:

88.  Jakich pozycji nie zawiera PKB?

89. Wartos$¢ polskiego PKB obejmuje dobra finalne:

90. PKB moze by¢ liczony m.in. jako:

91. PKB i PKN rdznig sie o wartos¢:

92. Inflacja mierzona deflatorem PKB nie uwzglednia zmian cen:
93. Rozwinietg forme rachunku kosztéw zmiennych stanowi:
94. Ktéry z kosztdw nie nalezy do uktadu kosztéw wedtug miejsc powstawania:

95. Ktéry z kosztdw nie nalezy do kosztédw rodzajowych:
96. Wariant kalkulacyjny rézni sie od wariantu poréwnawczego rachunku zyskéw i strat w

zakresie prezentacji przychoddw i kosztéw w obszarze:

97. Rachunek kosztéw zmiennych wykorzystywany jest:

98. Koszty okresu sg w catosci przenoszone do:

99. Kwalitologia to interdyscyplinarna dziedzina wiedzy, zajmujgca sie wszelkimi zagadnieniami
dotyczacymi

100. Metoda organoleptyczna polega na ocenie cech wyrobu na podstawie:
101. Wskaznik sredniej zgodnosci jakosciowej towardw oblicza sie w metodzie:
102. Znaki manipulacyjne umieszczane na towarach:

103. Zaopatrzeniowiec nie bedzie podejmowat decyzji w ramach:
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Do probleméw decyzyjnych podejmowanych przez logistyke dystrybucji nie naleza:
Droga, ktdrg przebywajg towary od dostawcy poczgtkowego do ostatecznego klienta, to:
W uktadzie regulacji dwupotozeniowej:

W celu likwidacji uchybu ustalonego (dla odpowiedzi skokowej) i skrécenia czasu regulacji
nalezy zastosowac:

W regulatorze PID mozna wyrdznic cztony:

Chcac utrzymac statg wartos$é sygnatu wyjsciowego musimy zastosowac ukfad:
Odlewnictwo jest technika:

Obrdbka plastyczna jest to:

Obrobka skrawaniem to:

Erozja materiatéw to:

Kucie jest technologig, ktéra polega na:

Wyciskaniem nazywamy:

Ciggnieniem nazywamy:

Frezowanie to:

Wierceniem nazywamy:

Przecigganiem nazywamy:

Obrdbka elektroerozyjna (EDM) to:

Obrébka elektrochemiczna (ECM) to:

W operacji wiercenia narzedzie wykonuje:

Frezowanie jest odmiang obrdbki:

Mozna rozrdzni¢ frezowanie:

Detalooperacjg nazywamy:

Obstuga wielomaszynowa polega na:

Parametrem bedacym podstawg projektowania linii potokowej jest:

Organizacja przebiegu cyklu produkcyjnego wyrobdéw stosowana w liniach potokowych to:
Zapasy, ktore tworzg sie w liniach potokowych asynchronicznych w wyniku braku
synchronizacji operacji, to zapasy:

Linie potokowa nazywany zmienng, poniewaz:

Zasada specjalizacji w organizacji procesu produkcyjnego oznacza:

Proces idealnie zsynchronizowany charakteryzuje sie:

Funkcja ,planowania” produkcji polega na:

Zasada ciggtosci w organizacji przebiegu procesu produkcyjnego oznacza:

Linia potokowa synchroniczna to:

Potokowa forme organizacji produkcji stosuje sie dla typu produkc;ji:
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Procesy przebiegajgce réwnolegle z procesem wytwarzania to procesy:

Celem koncepcji Lean jest:

Do podstawowych 7 rodzajéw strat zgodnie z koncepcjg Lean Manufacturing zaliczamy:
Proces wytwarzania wystepujacy w systemie wytwoérczym sktada sie z procesow:

Proces produkcyjny to:

W strukturze szeregowej ztozonej z obiektdw nienaprawialnych czas poprawnej pracy
struktury jest:

W strukturze réwnolegtej ztozonej z obiektéw nienaprawialnych czas poprawnej pracy
struktury jest:

Mtyny i ze zbioru M majg zapas maki rowny z(i), a piekarnie j ze zbioru P majg popyt réwny
p(j). Niech x(i, j) opisuje wielko$¢ dostaw z mtyna i do piekarni j. Ktore ograniczenie modelu
programowania liniowego mieszanego gwarantuje, ze popyt wszystkich piekarni zostanie
zaspokojony?

Mtyny i ze zbioru M majg zapas maki rowny z(i), a piekarnie j ze zbioru P majg popyt réwny
p(j). Niech x(i, j) opisuje wielkos¢ dostaw z mtyna i do piekarni j. Ktére ograniczenie modelu
programowania liniowego mieszanego gwarantuje, ze w kazdym mtynie zapas maki jest
wystarczajacy do realizacji zaplanowanych dostaw?

Pewna fabryka produkuje wyroby j ze zbioru W na maszynach i ze zbioru M. Czasy
przetwarzania wyrobow j na poszczegdlnych maszynach i sg réwne p(i, j), maksymalne czasy
pracy maszyn i wynoszg C(i), a U(j) oznacza koszt uruchomienia produkcji wyrobu j, tzn. koszt
przezbrojenia maszyn. Niech x(j) oznacza wielko$¢ produkcji wyrobu j, a y(j) przyjmuje wartos¢
1 gdy wyréb j jest produkowany, tzn. dla x(j) > 0, a warto$¢ 0 w przeciwnym wypadku, czyli dla
x(j) = 0. Niech A oznacza bardzo duzg liczbe. Ktére z ponizszych ograniczert modelu
programowania liniowego mieszanego zapewnia, ze obcigzenia maszyn nie bedg zbyt duze?
Podczas epidemii ptasiej grypy chorzy z czterech powiatéw A,...,D wysytani majg by¢ do trzech
szpitali. Liczba chorych w powiecie j wynosi a(j), liczba wolnych t6zek w szpitalu k wynosi b(k).
Niech x(j, k) oznacza liczbe pacjentéw z powiatu j przydzielonych do szpitala k, a y(j, k)
przyjmuje wartos¢ 1 gdy uruchamiane jest pofaczenie z powiatu j do szpitala k, tzn. dla x(j, k) >
0, a warto$¢ 0 w przeciwnym wypadku, czyli dla x(j, k) = 0. Nalezy tak przydzieli¢ pacjentéw do
szpitali by zminimalizowac taczne koszty. Ktére z ponizszych ograniczen jest zbedne w modelu
programowania liniowego mieszanego tego zadania?

Uniwersytet Rolniczy wyhodowat nowg odmiane pszenicy GMO, ktéra daje wysokie plony.
Przy jej uprawie konieczne jest stosowanie mieszanki kilku rodzajéow nawozdw j ze zbioru N.
Nawozy te zawierajg rézne skfadniki i ze zbioru S. Zawartosé procentowa sktadnika i w

nawozie j wynosi z(i, j). Mieszanka nawozéw musi zawierac co najmniej m(j) sktadnika j. Niech
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x(j) oznacza udziat nawozu j w mieszance nawozow. Ktére ograniczenie modelu
programowania liniowego mieszanego zapewnia, ze wybrana mieszanka nawozow bedzie
zawierad co najmniej wymagana ilo$¢ wszystkich sktadnikéw j?

W ramach pewnego projektu trzeba wykonaé operacje j oznaczone literami A,...,G. W
ponizszej tabeli podane sg czasy tych wykonywania operacji p(j), a takze najwczesniejsze ES(j)
oraz najpozniejsze LS(J) czasy ich rozpoczecia. Wskaz wszystkie operacje, ktorych skrécenie

moze skrécic czas wykonywania catego projektu?

i p(® ESG LS@)
A 4 0 0
B 2 0 2
C 4 2 6
D 3 4 7
E 6 4 4
F 3 7 13
G 6 10 10

Réwnanie pfaszczyzny zawierajgcej punkt (X0, Y0, Z0) i prostopadtej do wektora [A,B,C] ma
postac:

Réwnanie prostej rownolegtej do wektora [A,B,C] i przechodzacej przez punkt (X0 Y0, Zo) ma

postac:

Liczba g jest granica ciggu {a,,_}' jezeli:

Niech funkcja f bedzie okreslona w pewnym otoczeniu U punktu XC'. Funkcja f jest ciggta w XC',
jezeli:

Jezeli funkcja f jest ciggta w przedziale [a,b] i rozniczkowalna w jego wnetrzu, to:

Jezeli macierz gtéwna i uzupetniona uktadu n réwnan liniowych o m niewiadomych maja taki
sam rzad, réwny k, to:

Wyznacznik macierzy nie zmieni sie, jezeli:

Rzad macierzy moze ulec zmianie, jezeli:

Wartoscig wtasng macierzy A nazywamy taka liczbe A, ze:

Jezeli funkcje f i g maja ciggte pochodne, to:

Catka nieoznaczona to:

Catka oznaczona to:

Funkcja F jest funkcja pierwotng funkcji f na przedziale |, jezeli:

Réwnaniem liniowym rzedu | jest réwnanie:

Réwnaniem liniowym rzedu Il o statych wspétczynnikach jest rownanie:
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Réwnaniem Bernoulliego jest rownanie:
Niejednorodnym réwnaniem liniowym rzedu | jest réwnanie:

Catke f nx dx mozna obliczy¢:

Aby obliczy¢ catke niewtasciwa:

Aby obliczy¢ catke oznaczona:
1

[= d.‘("

Catke f tg(x)dx mozna sprowadzi¢ do = ¥

Ktéra z podanych miar nie jest miarg pozycyjna:

Ktéra z podanych miar jest miarg ksztattu:

Ktéra ze statystyk opisowych nie jest potrzebna do naszkicowania wykresu pudetkowego z
wasem:

Wyznaczajac przedziat ufnosci dla sredniej przy zatozeniu normalnosci rozktadu i znanym
odchyleniu standardowym w populacji wymaga znajomosci odpowiedniego kwantyla
rozkfadu:

Jakiego teoretycznego rozktadu statystycznego uzywamy przy podejmowaniu decyzji o
ewentualnym odrzuceniu hipotezy zerowe;j?

Btad pierwszego rodzaju w teorii testowania hipotez mierzy prawdopodobienstwo:

Btad drugiego rodzaju w teorii testowania hipotez statystycznych mierzy

prawdopodobienstwo:

Niech X,...,X, bedzie préba prosta z rozktadu N(u,a) . Testujemy hipoteze H, : u= p,
przeciwko alternatywie H| : u > L, . Jakiej statystyki testowej nalezy uzy¢?

Niech X,...,X, bedzie préba prosta z rozktadu N(u,a). Na poziomie istotnosci o
testujemy hipoteze H,, : 1t = p, przeciwko alternatywie H, : 1t # L4, . Zbiorem krytycznym
bedzie?

W przypadku testu istotnosci dla dwdch Srednich z hipoteza zerowa postaci H @t = 1, i
hipoteza alternatywna H, : i, < i, obszar krytyczny bedzie:

Ile wynosi wariancja w rozktadzie Poissona, w ktérym parametr A = 27?

Niech zmienna losowa X posiada rozktad normalny N(1, 3). Wéwczas zmienna (X-1)/3 ma
rozkfad:

Ile wynosi wariancja zmiennej losowej X o rozktadzie dwumianowym, jesli: n=5, p =0,2?

Ile wynosi wartos¢ oczekiwana zmiennej losowej X o rozktadzie dwumianowym, jeslin=5ip =
0,2?

Sita reakcji to taka wielkos¢ fizyczna, ktéra:



186. Dla kazdego ptaskiego dowolnego uktadu sit, bedgcego w stanie rownowagi, spetniony jest
nastepujacy warunek:

187. Ptaski zbiezny uktad sit charakteryzuje sie tym, ze:

188. Warunkiem wystarczajgcym rdwnowagi ptaskiego dowolnego uktadu sit jest:

189. Wytrzymatos¢ zmeczeniowa to:

190. Naprezenia mierzone sg w jednostkach:

191. Momenty gnace liczone sg w jednostkach:

192. Moment gngcy mozna zdefiniowad jako:

193. Wartos¢ wspdtczynnika tarcia slizgowego zalezy od:

194. Do ptyndw zalicza sie:

195. Jak zalezy pojemnos¢ kondensatora ptaskiego od zgromadzonego na jego oktadkach fadunku?

196. Coto jest prad elektryczny w przewodniku?

197. Jakiego uktadu dotyczy zasada zachowania tadunku elektrycznego?

198. Miedzy jakimi parametrami opisana jest ilosSciowa zaleznos$¢ w prawie Ampera?

199. O jakie prawa opiera sie metoda klasyczna analizy obwoddéw elektrycznych?

200. Jakie oczka obwodu wykorzystuje sie w metodzie ,oczkowej”?

201. Coto jest wezet w obwodzie elektrycznym?

202. Jaka energie moze zgromadzi¢ kondensator?

203. Jakie zwigzki sg zawsze produktami spalania catkowitego zwigzkdéw organicznych?

204. Straty cisnienia w aparatach spowodowane ruchem ptynu zalezg bezposrednio od:

205. Katalizator to substancja:

206. Para wodna nasycona jest dobrym nosnikiem ciepta (medium energetycznym), poniewaz:

207. Strumien ciepta reakcji zalezy bezposrednio od:

208. Zrdznicowanie spoteczne to:

209. Interakcja to:

210. Zmiana spoteczna to:

211. Energia pierwotna jest to:

212. Do energii ze Zzrédet odnawialnych zalicza sie:

213. Kategorie kapitatu sSrodowiskowego to:

214. Kto tworzy kapitat antropogeniczny?

215. Czym mozna zastgpi¢ — w catosci lub w czesci — inny kapitat naturalny?

216. Czym mozna zastgpié podstawowy kapitat naturalny ?

217. Rodzaje zasobdw Srodowiska:

218. Efekty zewnetrzne dziatalnosci gospodarczej wystepuja, gdy:

219. Coto sg Srodowiskowe dobra publiczne:
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Podstawowy kapitat naturalny tworza:

Inny kapitat naturalny to:

Kapitat antropogeniczny to kapitat:

Rozwdj zréwnowazony to:

Internalizacja kosztéw srodowiskowych jest zasada:

Rynkowe instrumenty zarzgdzania srodowiskowego to:

Kary za wprowadzanie zmian w srodowisku to:

Przy probie przetomu niebieskiego, przetom prdébki jest pokryty niebieskim nalotem i oznacza:
Wytrzymato$é materiatu na rozcigganie Rm to:

Najnizszej wartosci krzywa ptyniecia w statycznej probie plastycznego skrecania oznacza, ze:
Podczas przetomu kruchego w udarowej prébie wytrzymatosciowej prébka:

Pomiar twardosci materiatu metodg Poldi nalezy do:

Podczas makroskopowej préby Baumana uwidaczniajg sie jako ciemnobrazowe plamy:
Wytrzymato$é materiatu na $ciskanie Rc to:

Wyrazny przetom prébki bez wzrostu obcigzenia, jest spowodowany ,,chorobga”:

Podczas odksztatcenia plastycznego na zimno w metalu zachodzi szybkie:

Do stali stopowych specjalnych nalezg stale:

Dwie sprezyny o statych c1 =200 N/m oraz c2 = 400 N/m potaczono szeregowo. Stata
zastepcza tego uktadu sprezyn wynosi:

Maszyna parowa podnosi mtot o ciezarze 3 kN 120 razy na minute. Moc maszyny wynosi 10
kW. Wspdtczynnik sprawnosci tej maszyny wynosi:

Po ptaszczyznie poziomej przemieszcza sie ciato o masie 100 kg pod wptywem sity zewnetrznej
0,8 kN, przytozonej pod katem 30 stopni do tej ptaszczyzny. Przyjac wartos¢ przyspieszenia
grawitacyjnego 10 m/s2 oraz wspdtczynnik tarcia klocka o réwnie wynoszacy 0,1. Warto$¢ sity
tarcia klocka o réwnie wynosi:

Ruch punktu materialnego o masie 100 kg opisano za pomocg réwnan: x(t) = sin2t, y(t) = cos
2t. Wartosc sity wywotujacej ten ruch wynosi:

Na srodku mostu o dtugosci 10m znajduje sie samochdd o masie 2t. Most oparty jest tylko na
2 podporach. Przy pominieciu masy mostu najwieksza wartos¢ momentu gnacego wynosi:
Obrdbka ubytkowa polega na nadawaniu przedmiotom ksztattu przez:

Ttoczenie jest to proces technologiczny obejmujacy miedzy innymi operacje:

Obrdbka Scierna jest obrébka:

Linia przeciecia powierzchni natarcia z pomocniczg powierzchnig przytozenia tworzy:

Linie przeciecia sie powierzchni natarcia z gtéwnga powierzchnig przytozenia w nozu tokarskim

nazywa sie:



247. Ktdra z podanych formut obliczania sredniej bloku komérek od al do b10 jest poprawna?

248. Formuta SUMA(A1:A5;C1:C5;E10):

249. Pole toinaczej:

250. Rekord to:

251. Klucz podstawowy w relacyjnej bazie danych stuzy do:

252. Podstawowym zadaniem algorytmu jest:

253. Zadaniem analizy algorytmodw jest:

254. Jednoznacznos¢ algorytmu, jako pozgdana cecha oznacza, ze:

255.  Wiasnosc stopu, jako cecha algorytmu oznacza, ze:

256. ,ldealny” amperomierz powinien charakteryzowac sie rezystancjg wewnetrzna:

257. Narysunku przedstawiono uktad miliamperomierza o zakresie 0 - 150 mA. Przy petnym
wychyleniu przez cewke przyrzadu ptynie prad 7,5 [mA]. Jaka powinien miec¢ rezystancje
bocznik miliamperomierza R2 aby poszerzy¢ zakres pracy miernika do 1,5 A? Rcu = 2,2 Ohm,

Rs =0,5 Ohm, R1=27,3 Ohm. Zaznacz przyblizong wartos¢.

I fcu Rs Ry

258. Co oznaczajg symbole sygnatéw zamieszczonych na rysunku struktury zamknietego uktadu

regulacji automatycznej?
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Urzadzenie do wykrywania i rejestrowania wad materiatowych to:

Defektogram mozna okresli¢ nastepujgco:

Ktéra z ponizszych informacji nie dotyczy metody magnetyczno-proszkowej, stosowanej np.
do badania lin stalowych:

Za pomocg metody elementdw skoriczonych bada sie wytrzymatos¢ konstrukeji, symuluje
odksztatcenia, naprezenia. Metode te charakteryzuje:

Stosowana m.in. w diagnostyce urzadzen mechanicznych rejestracja promieniowania
cieplnego, emitowanego przez ciafa fizyczne w przedziale temperatur spotykanych w
warunkach codziennych (proces obrazowania w pasmie $redniej podczerwieni) metoda to:
Niech zapas netto oznacza zapas rzeczywisty (fizyczny) minus zalegte zamdwienia, a zapas
dysponowany, to zapas netto plus zapas w drodze minus zapas zarezerwowany. Na czym
polega polityka uzupetniania zapaséw okreslana jako polityka statego poziomu (punktu)
zamawiania (ang. re-order point policy)?

Okresowa kontrola stanu zapaséw i zwigzane z nig polityki uzupetniania zapaséw majg szereg
zalet. Ktére z ponizszych stwierdzen nie jest prawdziwe?

Od czego zalezy poziom (punkt) zamawiania (ang. re-order point) w polityce uzupetniania
zapasow okreslanej jako polityka statego poziomu zamawiania? Wskaz najpetniejsza
odpowiedz.

Na co NIE ma wptywu poziom (punkt) zamawiania (ang. re-order point) w polityce
uzupetniania zapasow okreslanej jako polityka statego poziomu zamawiania? Wskaz
najpetniejszg odpowiedz.

Wskaz poprawng definicje uktadu sekwencyjnego Moore’a:

Poda¢ minimalng postac funkcji przetgczajacej:

f(a,b,c) =a(@b+c)+ b(ac +b) + abc

Ktéry z podanych 4 sposobdéw kodowania tablicy przejsé-wyjsé uktadu Moore’a jest
prawidtowy?

X X,
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Zredukowac tablice przejs¢-wyjs¢ automatu Moore’a.
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272.  Przypisz ponumerowanym prostokgtom odpowiednie nazwy: automatyczna linia produkcyjna,

ESP, gniazdo, konwencjonalna obrabiarka.

R \ Wzrost liczby pracownikéw
T
8 &
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W X
3 3
38
H
)l [ System
10000 specjalist{/-
czne

5000 2
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produkowanych
czesc
273. Elastyczny system produkcyjny definiuje sie jako:
274. Na rysunku przedstawiono hierarchiczny system planowania i sterowania w elastycznych

systemach produkcyjnych. Prosze odpowiednim numerom przypisac¢ nazwe bloku.

System
Dlugookresowe wybor asortymentu produkceji
perspektywy (nuesigce/lata) planowanie wymagain
4 zasobowych

]

Plan produkcji
Sredniookresowe prognozy wyznaczamnie parti produkeyjnych
sprzedazy (dnue/tygodnie) 2 obcigzenie maszyn

Harmonogram produkcji

Szeregowanie wejsclowe czescl
szeregowanie operacji technolo-
gicznych 1 transportowych
korygowanie zaklocen

Biezacy stan systemu
(nunuty/godziny) 3

Sprzgzenie zwrotne I———l; FMS

275. Czym réznig sie uktady kombinacyjne od uktadéw sekwencyjnych?




276. Na podstawie zamieszczonego schematu prosze odczytac funkcje: a) realizowang przy
wysuwaniu sitownika B (ruch B+), b) podawang na wejscie el.
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277. Odczytaj funkcje z1 i g z zamieszczonego schematu.
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278. Gdy wspétczynnik ttumienia elementu oscylacyjnego drugiego rzedu wynosi 0,7, to:
279. Warunkiem koniecznym i wystarczajgcym stabilnosci ukfadu liniowego jest:
280. Mozliwos¢ wptywania na stan lub wyjscie uktadu odpowiednim uksztattowaniem sygnatu
wejsciowego nazywamy:
281. Gdy obiekt inercyjny I-go rzedu obejmiemy ujemnym sprzezeniem zwrotnym, wtedy rzgd
uktadu bedzie wynosit:
282. Uktad automatycznej regulacji to:
283. Astatyzm to cecha wykazywana przez uktady, w ktérych wystepuje przynajmniej jeden
element:
284. Metoda Zieglera-Nicholsa stosowana jest w celu:
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Kolejnymi podstawowymi etapami rozmieszczania stanowisk roboczych sga:

Projektowanie konwencjonalnej struktury wytwdérczej obejmuje etapy:

Projektowanie przestrzeni wytwdrczej obejmuje:

Projektowanie szczuptych systemdw wytwarzania realizowane jest w dwéch etapach, do
ktorych naleza:

Projektowanie sieciowej struktury wytwadrczej obejmuje etapy:

Proces produkcyjny wystepujacy w systemie produkcyjnym skfada sie z podproceséw:
Struktura produkcyjna to:

Sieciowy system wytwarzania to:

System wytwarzania to:

Oblicz optymalng wielkos$¢ zamdwienia, jezeli popyt jest staty i wynosi 360 szt./dzien, koszt
zamoéwienia 1800 zt, wartos¢ wyrobu 100 zt, roczna stopa kosztéw utrzymywania zapasow
36,5%.

Jak czesto trzeba sktadaé zamowienie, jezeli popyt jest staty i wynosi 100 szt./tydzien, koszt
zamoéwienia 1800 zt, warto$¢ wyrobu 200 zt, roczna stopa kosztéw utrzymywania zapaséw
26%.

Jak zmieni sie optymalna wielko$¢ partii i cykl jej zamawiania przy statym popycie (model
EOQ), jezeli popyt wzrosnie cztery razy?

Czy optymalna wielko$¢ zamowienia przy statym popycie (EOQ) musi zosta¢ wyznaczona
bardzo dokfadnie? Wskaz wiasciwe uzasadnienie.

Rozwazamy dynamiczne zadanie planowanie wielkosci partii, tzw. zadanie Wagnera-Whitina,
w ktdrym popyt jest znany, deterministyczny, ale zmienny, a zminimalizowa¢ nalezy tgczne
koszty zamawiania i utrzymywania zapasow. Kiedy zgodnie z algorytmem Silvera-Meala nalezy
w takim zadaniu rozpoczg¢ nowg partie?

Cyklem produkcyjnym pojedynczego wyrobu nazywamy:

Na produktywnos¢ procesu produkcyjnego wptywa:

Wielostrumieniowos¢ w przebiegu cyklu produkcyjnego wyrobu oznacza, ze:

»Waskim gardtem” procesu produkcyjnego nazywamy:

Jaka wielkos¢ w uktadzie czasowym-zwartym wyznacza moment rozpoczecia ciggu operacji na
danym stopniu?

Ujemne odchylenie pracochtonnosci wystepuje:

Podzielnos¢ operacji oznacza:

Stanowiska specjalizowane cechuje:

Proces produkcyjny idealnie zsynchronizowany to:

Okresem powtarzalnosci dla komoérki produkcyjnej nazywamy:



309. Podstawowymi parametrami opisujgcymi wyroby proste s3:

310. Taktem procesu produkcyjnego wyrobu nazywamy:

311. Metoda inwestycyjna likwidacji ,,waskiego gardta” polega na:

312. Zapas operacyjny w linii potokowej statej synchronicznej tworzg:

313. Cyklem obstugi wielomaszynowej nazywamy:

314. Podstawa okreslenia wielkosci partii produkcyjnej wyrobu w metodzie technicznej jest:

315. Norma czasu operacji to:

316. Produktywnoscig godzinowg nazywamy:

317. Godzinowe mozliwosci produkcyjne stanowiska zalezg od:

318. Zdolnos$¢ produkcyjna to:

319. W metodzie europejskiej rzutowania:

320. Rzutami przedmiotéw moga byc¢:

321. Przy rysowaniu przedmiotéw w rzutach prostokatnych nalezy stosowac zasade:

322. Rzut gtdwny powinien przedstawiaé przedmiot w potozeniu:

323. Zasoby niematerialne obejmuja:

324. Wedtug C.K. Prahalada i G. Hamela, kluczowe kompetencje posiadajg nastepujace cechy:

325. Dezintegracja pionowa jest cecha:

326. State zmiany polegajace na odejsciu i przytaczaniu nowych podmiotdéw uczestniczacych w
realizacji przedsiewzieé to cecha:

327. Obrdbka laserowa LBM jest:

328. Obrdbka jonowa to:

329. Technologia PVD to:

330. Technologie PACVD to:

331. W nanotechnologii technologie przyrostowe to:

332. Technika LIGA wytwarzania mikroczesci polega na:

333. Szybkie wytwarzanie RM to:

334. Przez szybkie wytwarzanie prototypow RP rozumiemy:

335. Szybkie wytwarzanie oprzyrzgdowania RT to:

336. Wzér przemystowy w ustalonej postaci chroniony jest:

337. Cudzy patent dla wynalazku moze by¢ naruszany, z wytgczeniem licencji, bez konsekwencji:

338. W programie komputerowym chronione patentem moze by¢:

339. Kiedy twdrcy wynalazku chronionego patentem nalezy sie wynagrodzenie od stosujgcego ten
wynalazek:

340. Celem —zgodnego z przepisami prawa autorskiego — rozpowszechniania za granicg

opracowania swojego utworu autor powinien:



341. W koncepcji H. Fayola funkcje administracyjne obejmuja:

342. Przedsiebiorca moze podjgé dziatalnos¢ gospodarcza w dniu:

343. Tworzenie, organizacje, funkcjonowanie i rozwigzywanie spétek handlowych reguluje:

344. Spotka partnerska moze by¢ utworzona:

345. Spodtka z ograniczong odpowiedzialnoscig to:

346. Kodeks spdtek handlowych okresla zasady funkcjonowania:

347. Przedsiebiorstwo powstate poprzez wydzielenie sie z jednostki macierzystej, ktérego celem
jest komercjalizacja wiedzy naukowej i technologii okreslane jest jako:

348. Kapitat zaktadowy spétki z ograniczong odpowiedzialnoscig powinien wynosi¢ co najmniej:

349. Prég rentownosci to:

350. Model PEST odnosi sie do:

351. Elementami modelu "5 sit" Portera sg m.in.:

352. Rywalizacja miedzy firmami w sektorze jest elementem analizy

353. Analiza SWOT odnosi sie:

354. Ciagty proces, w ktédrym porédwnywane sg produkty, ustugi, a przede wszystkim procesy i
metody funkcjonowania wielu firm to:

355. Baza danych zawiera informacje o psach uczestniczacych w wystawie: imie, kolor medalu,
data urodzenia, pte¢, ilos¢ medali za uczestnictwo w wystawach. Jakiego typu powinny by¢
pola?

356. Ktoéry z przedstawionych nie jest obiektem systemu Access ?

357. Bez ktoérych obiektéw nie moze istniec baza danych w systemie Access:

358. Wspdtczynnik korelacji liniowej miedzy zmiennymi X i Y wynosi -0,85. Oznacza to, ze:

359. Do opisu relacji wspétzaleznosci danych cech moga stuzy¢ nastepujgce miary:

360. Spoteczna odpowiedzialnos$¢ organizacji przejawia sie mi.in. poprzez:

361. Koncepcja spotecznej odpowiedzialnosci organizacji odnosi sie do:

362. Do organizacji, ktérych nadrzednym celem jest osigganie zysku naleza:

363. Zasady rejestracji i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej reguluje:

364. Podczas zgromadzenia wspdlnikéw spotki z ograniczong odpowiedzialnoscig uchwaty
zapadaja:

365. Jezeli zarzad spétki jest wieloosobowy, a umowa spétki z ograniczong odpowiedzialnoscig nie
stanowi inaczej, prawo i obowigzek prowadzenia spraw spotki ma:

366. Powierzenie prowadzenia spraw spoétki partnerskiej i jej reprezentowania zarzagdowi jest:

367. Komandytariusz odpowiada za zobowigzania spétki wobec jej wierzycieli:

368. Akcjonariusz obowigzany jest do wniesienia:



369. Wedtug Konstytucji RP zasada spotecznej gospodarki rynkowej opiera sie na nastepujgcych
podstawach:

370. Wolnos¢ dziatalnosci gospodarczej wg Konstytucji RP polega na:

371. Podstawowymi cechami dziaftalnosci gospodarczej wg ustawy o swobodzie dziatalnosci
gospodarczej nie jest:

372. Przedsiebiorca jest:

373. Przezfirme w jezyku prawnym rozumiemy:

374. Whpisowi do ewidencji dziatalnosci gospodarczej podlegaja:

375. Spodtkg osobowa jest:

376. Zasada subsydiarnej odpowiedzialnosci za zobowigzania spétki jawnej oznacza, ze:

377. Jak nazwa sie rejestr, w ktérym rejestrowane sg wszystkie spétki prawa handlowego?

378. Skutkiem dokonania przez Zarzad spétki czynnosci prawnej bez zgody Zgromadzenia
Wspdlnikdow wymaganej przez kodeks spoétek handlowych jest:

379. Umowa spétki z 0.0. powinna by¢ zawarta w formie:

380. Prokura to:

381. Prokura w spdtce z 0.0. zostaje ustanowiona:

382. Prawo konsumenckie dotyczy umow:

383. Umowa miedzynarodowa ratyfikowana przez Prezydenta RP:

384. Motywem sktaniajgcym do tworzenia oséb prawnych nie moze by¢:

385. Hierarchia aktéw prawnych jest cecha:

386. Smieré wypowiadajgcego przed dojéciem wypowiedzenia do adresata:

387. Elementem podmiotowo istotnym umowy sprzedazy nie jest:

388. Otoczenie blizsze organizacji to:

389. Interesariusze to:

390. Gtéwnym celem organizacji komercyjnych jest:

391. Jednoczesne i wspotzalezne relacje konkurencji i kooperacji miedzy konkurentami
zachowujgcymi swojg odrebnosé organizacyjng nazywamy:

392. Zasady zawierania uméw okreslone sg w:

393. Koszty zewnetrzne sg to koszty:

394. Obecnie kurs walutowy w Polsce ustalany jest przez:

395. Do podstawowych czynnikéw produkcji nalezy m.in:

396. Pojecia wzrostu i rozwoju gospodarczego uznaje sie za:

397. Produkt krajowy brutto nie obejmuje wartosci:

398. Wzrost stopy referencyjnej NBP ma na celu:

399. Jezeli stopa referencyjna NBP wynosi 5% to prawdopodobnie:
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Stopa referencyjna NBP jest zwykle:

Stopa procentowa WIBOR jest ustalana:

Jezeli w modelu krétkookresowym planowany popyt przekracza poziom produkgji, to:
Jezeli w modelu krétkookresowym planowany popyt jest mniejszy niz poziom produkcji, to:
Krancowa sktonnos¢ do konsumpcji w prostym modelu réwnowagi jest:

Jezeli wzrost wydatkéw panstwa zostanie sfinansowany przez wzrost podatkéw, to punkt
rownowagi w modelu:

Zmiana nachylenia prostej funkcji konsumpcji nastepuje, gdy zmienia sie:

Jezeli stopa procentowa w kraju rosnie przy pozostatych parametrach bez zmian, to wartos¢
waluty tego kraju w systemie ptynnego kursu:

Jezeli waluta lokalna ulega ostabieniu (np. z 2 do 3 zt/USD), to pozycja eksportera:

Inflacja ma miejsce, gdy nastepuje staty:

Deflacja to zjawisko dla gospodarki:

W badaniach ekonomicznych bezrobotny to:

Relacje wymiany pomiedzy przedsiebiorstwami dotyczg pojecia rynku:

W wymianie $rodkéw pienieznych na rynku przemystowym posrednicza:

Ktérego, z wyodrebnionych czesci rynku przemystowego, dotyczy gtdwnie dystrybucja fizyczna
dobr?

Relacje pomiedzy podmiotami tworzacymi rynek przemystowy sg zazwyczaj:

Proces zakupu na rynku przemystowym jest zazwyczaj:

Relacje wymiany pomiedzy przedsiebiorstwami dotyczg rynku:

Przyktadem jakiego rodzaju powigzan miedzy przedsiebiorstwami sg internetowe fora pomocy
dla uzytkownikéw sprzetu?

Przyktadem jakiego rodzaju powigzan miedzy przedsiebiorstwami sg karty lojalnosciowe i
rabaty dla statych klientéw?

Zgodnie z ,metodologig Oslo” wyodrebniamy:

Wdrozenie nowej metody w zakresie stosunkdw organizacji z otoczeniem jest przyktadem:
Zjawisko przedsiebiorczosci odnosi sie:

Cechg organizacji innowacyjnej jest:

Cechg organizacji przedsiebiorczej jest:

Prawo wspdlnika spotki jawnej do reprezentowania spétki dotyczy:

Prawo do samodzielnego reprezentowania spotki partnerskiej ma:

Prawo kontroli w spdtce z ograniczong odpowiedzialnoscia stuzy:

Ograniczenie prawa do reprezentowania spoétki wobec oséb trzecich przez cztonka zarzadu

spotki akcyjnej ze skutkiem prawnym wobec osdb trzecich jest:



429. Przeprowadzono badanie 10 jednorodnych obiektow, z ktérych po czasie t=100h uszkodzeniu
ulegto 3 obiekty. Nieuszkadzalno$¢é wynosi:

430. Przeprowadzono badanie 12 jednorodnych obiektéw, z ktérych po czasie t=100h uszkodzeniu
ulegto 3 obiekty. Uszkadzalnos$¢ wynosi:

431. Na podstawie siatki rozktadu Weibulla mozemy oszacowaé:

432. W strukturze szeregowej pracuje 10 elementdw o jednakowej intensywnosci uszkodzen
réwnej 1le-5 1/h kazdy. Ile maksymalnie elementéw moze ulec uszkodzeniu aby niezawodnos¢
struktury byta na poziomie R(100) = 0,4

433. W celu klasyfikacji zapasdw materiatéw pod wzgledem udziatu w catkowitej wartosci zuzycia
stosowana bedzie metoda:

434. Metoda XYZ dotyczy:

435. Zatypowe miary wydajnosci badanego systemu logistycznego mozna uznaé:

436. Analiza wariancji stuzy do badania:

437. Jakirozktad teoretyczny posiada statystyka testowa w tescie ANOVA:

438. Ktory z ponizszych testdw nie jest testem post-hoc w tescie ANOVA:

439. Test Kruskala-Wallisa jest nieparametrycznym odpowiednikiem testu:

440. Technike atomdéw znaczonych w badaniach zuzycia materiatdw stosuje sie do badania:

441. Pomiar penetracji smaréw plastycznych penetratorem ze stozkiem polega na okresleniu:

442. GOdrna granica plastycznosci ReH jest to:

443, Stal jest to:

444. Do oznaczania hartownosci stali stosuje sie metode:

445. Schematy elektryczne grupy podstawowej dzielg sie na schematy:

446. Na ponizszym rysunku przedstawiono przekréj:

447. Zasadnicza rdznica pomiedzy ktadem a przekrojem polega na tym, ze:
448. System techniczny to:
449. Planowanie remontow maszyn (jak i rGwniez analiza problemoéw produkcyjnych) moze by¢

oparte o wykorzystanie sieci neuronowych. Narzedzie to jest stosowane ze wzgledu na:
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W systemach sterowania niektérymi maszynami, pojazdami i automatami stosuje sie logike
rozmytg. Stosowanie tego narzedzia wynika z:

Programowanie liniowe, stosowane réwniez w diagnostyce urzadzen mechanicznych, do
planowania remontéw maszyn jest stosowane ze wzgledu na:

Do pomiaru naprezen stosuje sie:

Na linie o promieniu 10 mm wisi ciato o masie 100 kg. Wartos¢ naprezen w tej linie wynosi:

Przy pomocy transmitancji operatorowej mozna opisac:

Opodznienie elementu opisanego transmitancja operatorowg G(s) = e’ wynosi:

35 +1

x(1) = Ax(¢) + Bu(?)
Opis w przestrzeni stanéw charakteryzuje ukfad:

y(¢) = Cx(¢) + Du(?)

Réwnanie T + y(t) = ku(t) opisuje element:

dzy(f)+2§T dy(?)
O dt

dt?

Czy tablica, w ktdérej nie ma zadnych pél, zawiera jakgkolwiek informacje?
Co oznacza skrot SQL?
W czym polega funkcja klucza podstawowego w bazie danych?
Protokot FTP pozwala:
Jezykiem tworzenia stron tresci stron WWW:
W przypadku obliczen inzynierskich, wymagajacych wielokrotnych przeksztatcern macierzy
oraz wykonywania operacji na macierzach, napisanie odpowiedniego programu utatwia takie
obliczenia, w poréwnaniu do wykonywanych za pomoca arkusza kalkulacyjnego, przez:
Jak nalezy rozumie¢ pojecie ,prototyp programu”?
Zastosowanie dodatkowych, zbednych nawiasow we wzorze a = ((b-c)*(b+c))/(b+2c)
zapisanym w kodzie programu:
Zastosowanie przez programiste w kodzie programu petli:
: 2 ! :
X X (3 x I, — [é ‘21]) - [:1 i] X [ (l) —11‘
) ‘ 0 1 -2 1

Rozwigzaniem réwnania jest macierz X

0 wymiarach:

x+y+z=3
x+y—z=-1
x+2y—z=0

Uktad rownan
Pierwiastek kwadratowy z x, dla x bliskich 1, jest réwny w przyblizeniu:
Czym jest iloczyn skalarny dwdch wektordw tréjwymiarowych?

Czym jest iloczyn wektorowy dwdch wektordw tréjwymiarowych?

Kryterium catkowe zbieznosci szeregu liczbowego wymaga:
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Catka oznaczona z funkcji parzystej na przedziale symetrycznym wzgledem zera zawsze:
Rysunki techniczne elektryczne zostaty podzielone przez miedzynarodowe stowarzyszenia
normalizacyjne na dwie podstawowe grupy:

O czym moéwi zasada jednoznacznosci w zapisie konstrukcji?

Jak dzielg sie symbole graficzne elektryczne ze wzgledu na znaczenie symbolu?

Co oznacza w rysunku technicznym elektrycznym ponizszy symbol?

8 O ¥

Pl Pz
10k 10k

Co przedstawiajg w odpowiedniej kolejnosci symbole na rysunku technicznym budowlanym?

@ @3 0 B 0 ©
7 2 3

Dla belki o dtugosci 1m moment gnacy jest opisany zaleznoscig funkcyjng: Mg(x) = 6x*x + 12x
+ 12, gdzie 0 <= x <= 1m. Site tnaca dla tej belki opisuje funkcja:

Wydtuzenie rozcigganej liny (np. windzie) jest ?

Ujemng warto$¢ momentu gnacego mozna zinterpretowac nastepujaco:

Przekrdj najbardziej niebezpieczny, wyznaczany przy obliczeniach na zginanie, to:

Koszty, ktore mogg zostaé jednoznacznie przypisane do konkretnego obiektu kosztowego na
podstawie dokumentéw Zrédtowych, to:

Czynne rozliczenia miedzyokresowe kosztéw to:

Wydatek, ktéry nigdy nie stanie sie kosztem, to:

Marza na pokrycie (marza brutto) to:

Podziatu kosztéw na state i zmienne nie dokonamy za pomoca:

Sprawozdania finansowe pro forma przedsiebiorstwa powinny by¢ wykorzystane do
przeprowadzenia analizy decyzyjnej:

Koszty podzielone wedtug zuzywanych zasobdw to:

Koszty wynagrodzenia pracownikédw administracyjnych, koszty amortyzacji hali produkcyjnej i
budynku produkcyjnego, koszty ogrzewania i oswietlania pomieszczen biurowych, to:

W rachunku kosztdw zmiennych zapas produkcji na koniec okresu wyceniany jest:

Kalkulacja wspoéfczynnikowa jest odmiang metody:

Spétka dokonuje kalkulacji kosztéw. Zapas produktéw gotowych wycenia wedtug:

Klucze rozliczeniowe kosztéw stosowane w kalkulacji sa:
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W firmie koszty rodzajowe wynosity 20.000 zt. Zostaty rozliczone nastepujgco: koszty
dziatalnosci podstawowej 15.000 zf, koszty zarzadu 5.000 zt. Wyprodukowano 1000 sztuk
produktu, a sprzedano 900 sztuk. Zmiana stanu produktéw wynosi:

Przedsiebiorstwo wytworzyto 40 szt. wyrobdw gotowych, przy czym jednostkowy zmienny
koszt wytworzenia wynidst 20 zt/szt. Sprzedano 30 szt. wyrobdw gotowych po 50 zt/szt. Marza
brutto globalna wyniosta:

W zmodyfikowanym podejsciu do okreslania rozwoju gospodarczego (PKB) za podstawowe
jego czynniki uznaje sie:

Podstawowym kryterium oceny jednostkowej rentownosci wyrobu jest:

Rdéznica pomiedzy globalng marzg brutto a kosztami statymi okresu obrachunkowego to:
Kosztem zmiennym jest:

Dolna granica ceny nie moze by¢:

Koszt alternatywny okreslany jest inaczej jako:

Firma posiada ograniczone moce produkcyjne. Podejmujac decyzje zwigzang z wyborem
optymalnego programu produkcji kierowac sie bedzie wielkoscig:

Na potrzeby wyceny zapaséw koszty jednostkowe wyrobdw gotowych ustala sie na poziomie:
Koszty rodzajowe okresu wynosity 1500 zt. Zostaty rozliczone nastepujgco: koszty dziatalnosci
podstawowej 1000 zt, koszty zarzgdu 500 zt. Wyprodukowano 100 sztuk produktu, a
sprzedano 50 sztuk po 20 zt/szt. Wynik na sprzedazy w tym okresie wynidst:

Koszty state przedsiebiorstwa wynoszg 1000 zt jednostkowy koszt zmienny to 10 zt, a cena
produktu gotowego 20 zt. llosciowy prég rentownosci wynosi:

W przypadku zmniejszenia rozmiaréw dziatalnosci przedsiebiorstwa:

W przypadku zwiekszania rozmiardw dziatalnosci przedsiebiorstwa:

Wartosciowy prog rentownosci wyznacza sie jako:

Zaptata gotdéwka za zakupione materiaty, ktére przekazano do magazynu (zapas), bedzie (w
tym momencie):

Ktérej z wymienionych pozycji nie stanowi kosztu rodzajowego:

Ktéra metoda w badaniach nieniszczacych materiatéw wykorzystuje zjawisko odbicia fali
przechodzacej przez badany materiat:

Do pomiaru rezystancji przy pradzie statym stosujemy metody:

Pomiar sredniej szerokosci stojow rocznych i udziatu drewna pdznego polega na okresleniu:
Czynniki wptywajgce na wiasciwosci materiatdw w stanie statym to:

Tensometry stuzg do pomiaru:

Skfadnikami zapasu magazynowego nie s3:

Czego dotyczy wykorzystywana w gospodarce magazynowej metoda FIFO?
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Danymi deterministycznymi wykorzystywanymi w budowie modeli proceséw logistycznych
Zazwyczaj sg:

Obrdbke skrawaniem mozna podzieli¢ na:

Metody wyciskania w zaleznosci od kierunku ptyniecia materiatu mozemy podzielié na:
Podczas toczenia przedmiot obrabiany:

Ze wzgledu na kierunek ruchu roboczego rozrdznia sie struganie:

W operacji wiercenia narzedzie wykonuje:

Jakie cechy istotnie odrdzniajg procesy ciggte i dyskretne w sensie wymaganych narzedzi
numerycznych ?

Wskaz wtasciwg kolejnos¢ etapdw budowania modelu matematycznego proceséw:

W jakim celu buduje sie modele matematyczne procesow?

Celem formutowania zadania optymalizacyjnego w projektowaniu proceséw przemystowych
jest:

Miarg intensywnosci uszkodzen moze by¢:

Pofaczono szeregowo 3 elementy o niezawodnosci 0,9 kazdy. Niezawodnos¢ struktury wynosi:
Pofaczono szeregowo 3 elementy o niezawodnosci 0,9 kazdy. Zawodnos¢ struktury wynosi:
Pofaczono réwnolegle 2 elementy o niezawodnosci 0,9 kazdy. Zawodnosé struktury wynosi:
Pofaczono réwnolegle 2 elementy o niezawodnosci 0,9 kazdy. Niezawodnos¢ struktury
wynosi:

Pewna fabryka produkuje wyroby j ze zbioru W na maszynach i ze zbioru M. Czasy
przetwarzania wyrobow j na poszczegdlnych maszynach i sg réwne p(i, j), maksymalne czasy
pracy maszyn i wynoszg C(i), a U(j) oznacza koszt uruchomienia produkcji wyrobu j, tzn. koszt
przezbrojenia maszyn. Niech x(j) oznacza wielko$¢ produkcji wyrobu j, a y(j) przyjmuje wartosc¢
1 gdy wyréb j jest produkowany, tzn. dla x(j) > 0, a warto$¢ 0 w przeciwnym wypadku, czyli dla
x(j) = 0. Niech A oznacza bardzo duzg liczbe. Jak mozna w modelu programowania liniowego
mieszanego zapewnié, ze wielko$¢é produkcji bedzie rdwna zeru, jezeli produkcja NIE zostanie
uruchomiona?

Podczas epidemii ptasiej grypy chorzy z czterech powiatéw A,...,.D wysytani majg by¢ do trzech
szpitali. Liczba chorych w powiecie j wynosi a(j), liczba wolnych t6zek w szpitalu k wynosi b(k),
a odlegtosci z powiatu j do szpitala k wynosi d(j,k) [km]. Koszt transportu jednego pacjenta
wynosi ¢ [zt/km/pacjenta]. Aby uruchomié potaczenie z powiatu j do szpitala k trzeba ponie$¢
dodatkowo staty koszt U [zt] niezaleznie od liczby transportowanych pacjentéw. Niech x(j, k)
oznacza liczbe pacjentéw z powiatu j przydzielonych do szpitala k, a y(j, k) przyjmuje wartos¢ 1
gdy uruchamiane jest potgczenie z powiatu j do szpitala k, tzn. dla x(j, k) >0, a wartos¢ O w

przeciwnym wypadku, czyli dla x(j, k) = 0. Nalezy tak przydzieli¢ pacjentéw do szpitali by
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zminimalizowad faczne koszty. Ktére réwnanie jest poprawnym ograniczeniem modelu
programowania liniowego mieszanego wymuszajacym, by pacjentdw z powiatu j przydzielono
do szpitala k pod warunkiem uruchomienia potgczenie z j do k?

Brygadzista musi przydzieli¢ pracownikéw j = 1,...,5 do stanowisk k = A,...,E. Wydajnos¢
pracownika j na stanowisku k wynosi w(j, k). Nalezy tak przydzieli¢ pracownikéw do stanowisk
by zmaksymalizowac tgczng wydajnosé. Niech x(j, k) bedzie zmienng przyjmujgcg wartosé 1
gdy pracownik j jest przydzielony do stanowiska k, a 0 w przeciwnym razie. Ktore z ponizszych
ograniczen wymusza by doktadnie jeden pracownik zostat przydzielony do stanowiska k?

Na réwnolegtych maszynach k ze zbioru M, tzn. maszynach wykonujgcych takie same operacje
technologiczne, choc z réznymi predkosciami, wykonaé trzeba wyroby typu j ze zbioru N.
Niech d(j) oznacza liczbe sztuk wyrobu typu j, ktére nalezy wykonaé. W zadaniu sg dwie
catkowite zmienne decyzyjne, x(j, k) oznaczajaca liczbe sztuk wyrobu j przydzielonych do
maszyny k, oraz y(j, k) przyjmujgca wartos¢ 1, gdy maszyna k zostanie przezbrojona na
wykonywanie wyrobu typu j, a 0 w przeciwnym razie. Ktére rownanie jest poprawnym
ograniczeniem modelu programowania liniowego mieszanego wymuszajgcym, by wszystkie
sztuki wyrobu j zostaty przydzielone do jednej z maszyn?

Na réwnolegtych maszynach k ze zbioru M, tzn. maszynach wykonujgcych takie same operacje
technologiczne, choc z réznymi predkosciami, wykonaé trzeba wyroby typu j ze zbioru N.
Niech d(j) oznacza liczbe sztuk wyrobu typu j, ktére nalezy wykonaé. W zadaniu sg dwie
catkowite zmienne decyzyjne, x(j, k) oznaczajaca liczbe sztuk wyrobu j przydzielonych do
maszyny k, oraz y(j, k) przyjmujgca wartos¢ 1, gdy maszyna k zostanie przezbrojona na
wykonywanie wyrobu typu j, a O w przeciwnym razie. Ktére ograniczenie modelu
programowania liniowego mieszanego poprawnie wymusza, by zadna sztuka wyrobu j NIE
zostata przydzielona do maszyn k, x(j, k) = 0, jezeli NIE zaplanowano jej przezbrojenia na ten
wyréb, y(j, k) =0?

Co to oznacza, ze proces losowy ma stan ustalony (rownowagi)?

Kiedy system kolejkowy (stochastyczny proces produkcyjny) jest stabilny, ma stan ustalony
(réwnowagi) ?

Jak mozna wyznaczy¢ wielkos¢ produkcji w toku?

Jak zmienia sie dtugos¢ cyklu produkcyjnego w miare powiekszania stopnia wykorzystania
maszyn ?

Jak zmiennos¢ (zréznicowanie) czaséw wykonywania wyrobow, napraw i przezbrojen, wptywa
na produktywnos¢, cykle produkcyjne i wielkos¢ produkcji w toku ?

Pod okresleniem ,,suréwka” rozumiemy?

Pétwyrdb (poétfabrykat) to:
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Wyrobem nazywamy:

Podziat proceséw produkcyjnych na: reczne, maszynowe i aparaturowe to podziat dokonany
ze wzgledu na kryterium:

Do podstawowych wtasciwosci odlewniczych stopdw zaliczy¢ mozna:

Formowaniem nazywamy zespét czynnosci niezbednych do:

W zaleznosci od rodzaju tworzyw, ktérych wykonuje sie odlew mamy do czynienia z:

Do procesu walcowania mozna stosowac walce:

Obrdbka plastyczna jest:

Dla jakiej wielkosci partii transportowej osigga sie najkrotszy cykl produkcyjny w przebiegu
rownolegtym:

Jaki rodzaj przebiegu cyklu produkcyjnego wyrobu daje najmniejsza jego dtugosc?
Najdtuzszy cykl produkcyjny ma wyréb otrzymywany w przebiegu:

Po wykonaniu analizy GRR otrzymano wyniki: AV=15 %, EV= 20 %, GRR= 15 % WYyciagnieto
nastepujacy wniosek:

Wykonujgc analize powtarzalnosci i odtwarzalnosci systemu pomiarowego (GRR) mozemy
ocenic:

Charakterystyka statyczna ,idealnego” przyrzadu powinna mie¢:

Idealny woltomierz powinien charakteryzowad sie rezystancjg wewnetrzna:

Analiza wynikéw pomiardw napiecia data wynik wartosci sredniej 12,17 V z niepewnosciag 1 V.
Prawidtowy zapis wyniku to:

Jaki powinien by¢ wspétczynnik usprawnienia taktu (T=20 min) w przebiegu réwnolegtym, aby
produktywnosc wzrosta o 3 sztuki?

O ile sztuk wzrosnie produktywnos¢ jezeli takt (T=20 min) w przebiegu réwnolegtym, skrdci sie
025 %?

O ile % nalezy skrocic takt (T=20 min) w przebiegu rownolegtym, aby produktywnos¢ wzrosta
060 %?

Do obrdbki cieplno-chemicznej nie zalicza sie:

Do tribologicznego procesu zuzycia zalicza sie:

Jak wzmocnienie w materiale kompozytowym oddziatuje na osnowe?

W procesie krystalizacji wyodrebnia sie dwa elementarne procesy:

W ktdrych taktach cyklogramu pracy nalezy wigczy¢ elementy pamieciiile elementéw
pamieci bedzie potrzebne?

Wskaz wszystkie rownolegte sekwencje dziatania zapisane w ogdlnej sieci:

Wskaz wszystkie alternatywne sekwencje dziatania zapisane w ogdlnej sieci:

Proces technologiczny to:
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Operacja technologiczna to:

System produkcyjny to:

Obrdbka nazywamy:

Metoda GET w protokole http:

Autentykacja (uwierzytelnienie) pozwala na:

Jednym ze skfadnikéw adresu URL jest:

Najwyzsza warstwa w modelu OSI to warstwa:

Jak podaz pienigdza MO moze by¢ powiekszana przez bank centralny?

Jezeli nastepuje staty wzrost inflacji, to mozna oczekiwac ze bank centralny w Polsce:
Gtéwnym Zrddtem statystyki dotyczacej panstw UE jest baza:

Jezeli stopa podatkdéw posrednich spada, to zjawisko to bedzie sprzyjac:

Wskaznik bezwzgledny udziatu w rynku to relacja sprzedazy danego produktu badanego
przedsiebiorstwa na danym rynku do:

Jezeli wartos¢ wzglednego wskaznika udziatu w rynku dla przedsiebiorstwa wynosi 1, to
oznhacza, ze:

W komunikacji na rynku przemystowym najmniejszg role odgrywa:

W przypadku braku informacji o dostepnych typach zmiennych w VBA rekomendowane jest
wykorzystanie przede wszystkim:

Wyszukiwanie informacji w pomocy srodowiska VBA opiera sie na:

Okresl, w jakim jezyku nalezy wyszukiwaé informacje dotyczace funkcji/instrukcji VBA w
przypadku pisania przez programiste procedury z interfejsem polskim:

Przebieg procesu produkcji mozna odwzorowad za pomoca:

Plan rozmieszczenia tworzy sie:

Do wizualizacji umiejetnosci pracownikéw na stanowisku roboczym wykorzystuje sie:

Do tworzenia schematdéw rozmieszczenia stanowisk roboczych stosuje sie:

Symbol na makiecie stanowiska roboczego oznacza:

Charakter pasowania otworu o wymiarach fi35+-0.5 i watka o wymiarach fi 40+-0.3 to:



595. Przedstawiony schemat to:

Cisnienie wysokie Grzatka zimna

Szczebel 1 /
C -

Temperatura wysoka

Cisnienie srednie Temperatura Srednia Grzatka ciepta
Szczebel2
L N )
Cisnienie niskie = Temperatura niska Grzatka gorgca
Szczebel3
N >

_| I_ styk normalnie otwarty _< )- cewka
_| / I— styk normalnie zamkniety _</>_ cewka negujgca

596. Ponizszy rysunek to:

0611253703

Lo (NN

Andorungen vorogna

ingen vorbehalten § § .
Modifications resérvées Y mit Loctite 222 sichern
Salvo modificaciones secure with Loctite 222

597. Wymiar dla otworu fi50+-0.05 po przeksztatceniu zgodnie z zasadg tolerowania w gtgb
materiatu wyniesie:

598. Logistyka jest dziedzing wiedzy:
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Nowoczesna logistyka to przede wszystkim:

Synonimem pojecia zarzadzanie tannicuchem dostaw jest:

Wtérne Zrddta informacji na rynku przemystowym to m.in.

Pozyskiwanie informacji dotyczacych oczekiwan klientéw przemystowych mozna pozyskac z:
Ktére, sposréd podanych zrdédet informacji dotyczacych rynku przemystowego jest najbardziej
wiarygodne?

Informacje dotyczgce struktury organizacyjnej przedsiebiorstwa, menedzer marketingu tego
przedsiebiorstwa moze pozyskaé dzieki zrodtom:

Charakterystyczng cechg rynku przemystowego (w przeciwienstwie do rynku débr
konsumpcyjnych) jest:

Wybierz najmniej skuteczng metode poszukiwania rozwigzania problemu algorytmicznego:
Zatozycielami spoétki komandytowo-akcyjnej sa:

Do zgtoszenia spotki partnerskiej do sadu rejestrowego nalezy dofaczyé:

Spétka z ograniczong odpowiedzialnoscig moze by¢ utworzona przez:

Do powstania spétki akcyjnej wymaga sie:

Do sporzadzenia kalkulacyjnego rachunku zyskéw i strat wykorzystuje sie:

Pozostate przychody/koszty operacyjne sg to w szczegdlnosci przychody/koszty dotyczace:
Pozytywna decyzja o wybraniu do realizacji jednego z projektdw podejmowana na podstawie
kryterium NPV zapada, gdy:

Jezeli oprocentowanie kredytu wynosi 10%, stopa opodatkowania 30%, to ile wynosi koszt
kapitatu obcego (firma ptaci podatek CIT):

Najwyzsze odsetki (dochdd) od rocznej lokaty bankowej uzyskamy przy kapitalizacji:

Do dyskontowych metod oceny opfacalnosci finansowej inwestycji zaliczamy:

Zachowania organizacji rozpatrywane w modelu |. Adizesa ukierunkowane sg na:

Model rozwoju organizacji zaproponowany przez R.E. Quinna i K. Camerona obejmuje
nastepujgce etapy:

Kryzysy organizacyjne sg momentami przetomowymi w koncepcji rozwoju organizacji
zaproponowanej przez:

Analiza pola sit jest metodg wykorzystywang w planowaniu:

Zmiana planowana to:

Konto syntetyczne to konto:

Zaktadowy plan kont obejmuje m.in.:

Koszty wedtug rodzaju ujete sg w tradycyjnym planie kont w:

Projektowanie wspodtbiezne nie jest:

Na czym polega metoda wazonych kryteriow ?
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Ile wynosi zbieznos¢ elementu stozkowego przedstawionego na rysunku ?

$40
$20

80

Ile opakowan o wymiarach 400 x 200 mm moze by¢ utozonych w jednej warstwie na palecie
EURO?

Aby skréci¢ czas cyklu realizacji zaméwien od dostawcow, nalezy:

Przedsiebiorstwo wytwarzajgce blachy stalowe dokonuje segmentacji swoich klientéw. W tej
sytuacji gtdwnym kryterium segmentacji bedzie:

Towarzystwo ubezpieczen na zycie dokonuje segmentacji swoich klientow przemystowych. W
tej sytuacji najwtasciwszym kryterium segmentacji bedzie:

W segmentacji rynku przemystowego, przeprowadzanej dla potrzeb firmy cateringowej, mato
istotne bedzie kryterium:

Wybdr docelowego segmentu rynku przemystowego musi uwzgledniaé:

WACC jest miernikiem, ktéry okresla:

W leasingu operacyjnym kosztem dla korzystajgcego jest/s3:

W leasingu finansowym kosztem dla korzystajgcego jest/sa:

Polityka kredytowa przedsiebiorstwa to:

Dazenie do optymalnej struktury kapitatu ma na celu:

Jesli komdrke A3, w ktdrej jest zapisana formuta: =5A1+SA2, skopiujemy do komaorki B3, to
otrzymamy: to otrzymamy:

W arkuszu Excel w komodrce Al wpisano 12%, natomiast w B1 wpisano: =A1+1. Wyswietlang
zawartoscig komorki B1 jest:

Jezeli stopa podatkowa spada z 33% do 22% to spadek ten wynosi:

Deficyt finansdw publicznych nieprzekraczajgcy 3% PKB jest jednym z warunkéw:

Zaleznos¢ miedzy stopa podatkowa a dochodami podatkowymi tworzy krzywa znang jako:
Jezeli dtug publiczny jest w walucie obcej, to wzmocnienie waluty lokalnej przy pozostatych
parametrach bez zmian powoduje:

Testowanie programu napisanego dla potrzeb przedsiebiorstwa ukierunkowane jest przede
wszystkim na:

Zakonczenie procesu tworzenia programu komputerowego nastepuje w chwili:



646. Potwierdzenie wiarygodnosci wynikdw obliczer prowadzonych z wykorzystaniem autorskiego
programu komputerowego opiera sie na:

647. Okresl zasadnos¢ wykorzystania srodowiska VBA do prognozowania w przedsiebiorstwie:

648. Ktéry z wymienionych nizej testow jest adekwatny dla danych jako$ciowych:

649. Odrzucenie hipotezy zerowej w tescie niezaleznosci chi-kwadrat oznacza, ze:

650. Badano wystepowanie zaleznosci liniowej pomiedzy cechami X i Y. Wartos¢ wspdtczynnika

korelacji liniowej Persona wynosi -0,9. Oznacza to, ze:

EFEKTY KSZTALCENIA:

ZIP1A_WO01: ma podstawowag wiedze o cyklu zycia urzgdzen, obiektow i systemow technicznych

ZIP1A_WO02: zna podstawowe metody, techniki, narzedzia i materiaty stosowane przy rozwigzywaniu
prostych zadan inzynierskich z zakresu zarzadzania i inzynierii produkcji

ZIP1A_WO03: ma podstawowag wiedze z zakresu zarzadzania i obszaréw komplementarnych w
szczegoblnosci z zarzadzania jakoscig i prowadzenia dziatalnosci gospodarczej

ZIP1A_WO04: ma podstawowa wiedze z zakresu ekonomii, finanséw i rachunkowosci
ZIP1A_WO05: zna typowe technologie inzynierskie w zakresie inzynierii produkcji

ZIP1A_WO06: ma wiedze w zakresie matematyki konieczng do formutowania i rozwigzywania prostych
zadan zwigzanych z zarzadzaniem oraz inzynierig produkcji

ZIP1A_WO07: ma wiedze w zakresie podstaw fizyki konieczng do formutowania i rozwigzywania
prostych zadan zwigzanych z inzynierig produkcji

ZIP1A_WO08: ma wiedze w zakresie podstaw chemii konieczng do formutowania i rozwigzywania
prostych zadan zwigzanych z inzynierig produkcji

ZIP1A_WO09: ma podstawowa wiedze w zakresie rozumienia zachowan cztowieka, przyczyn i
konsekwencji jego postepowania oraz mozliwosci Swiadomego ksztattowania relacji miedzyludzkich
oraz w wymiarze jednostka-spoteczenstwo

ZIP1A_W10: ma podstawowg wiedze w zakresie ekologii i rozwoju zrbwnowazonego

ZIP1A_W11: ma podstawowg wiedze ogdlng obejmujaca kluczowe zagadnienia z zakresu struktur,
wiasnosci i wykorzystania materiatéw w inzynierii

ZIP1A_W12: ma uporzgdkowanga, podbudowang teoretycznie wiedze ogdlng obejmujaca kluczowe
zagadnienia zwigzane z zastosowaniem informatyki w zarzadzaniu i inzynierii produkgji

ZIP1A_W13: ma podstawowa wiedze ogdlng obejmujgcg kluczowe zagadnienia z zakresu budowy i
zastosowania urzadzen, technik i uktadéw pomiarowych

ZIP1A_W14: ma podstawowg wiedze ogdlng obejmujaca kluczowe zagadnienia z automatyzacji,
robotyzacji i sterowania procesami

ZIP1A_W15: ma szczegdtowa wiedze zwigzang z wybranymi zagadnieniami z zakresu planowania,
organizowania i sterowania dziatalnoscig produkcyjng oraz z zakresu jej projektowania i modelowania



ZIP1A_W16: ma uporzgdkowang wiedze zwigzang z wybranymi zagadnieniami z zakresu zasad
projektowania inzynierskiego obiektdw i procesdw technicznych z wykorzystaniem komputerowego
wspomagania

ZIP1A_W17: ma podstawowg wiedze o trendach rozwojowych z zakresu inzynierii produkcji oraz
zarzadzania

ZIP1A_W18: zna i rozumie podstawowe pojecia i zasady z zakresu ochrony wiasnosci przemystowe;j i
prawa autorskiego; potrafi korzystac z zasobdéw informacji patentowej

ZIP1A_W19: zna ogdlne zasady tworzenia i rozwoju form indywidualnej przedsiebiorczosci,
wykorzystujgcej wiedze z zakresu zarzadzania i inzynierii produkgji

ZIP1A_W20: zna metody i narzedzia, w tym techniki pozyskiwania danych, pozwalajgce opisywac
struktury i instytucje spoteczne oraz procesy w nich i miedzy nimi zachodzgce

ZIP1A_W21: ma wiedze o normach i regutach (prawnych, organizacyjnych, etycznych) organizujgcych
struktury i instytucje spoteczne i rzgdzgcych nimi prawidtowosciach oraz o ich Zzrédtach, naturze,
zmianach i sposobach dziatania

ZIP1A_W22: ma podstawowa wiedze o relacjach miedzy podmiotami rynkowymi w skali mikro i
makro

ZIP1A_W23: ma podstawowg wiedze o réznych rodzajach struktur i instytucji spotecznych (prawnych,
ekonomicznych), w szczegdlnosci ich istotnych elementach

ZIP1A_UO01: potrafi planowad i przeprowadzac eksperymenty z obszaru zarzgdzania i inzynierii
produkcji, w tym pomiary i symulacje komputerowe oraz odwzorowac i interpretowac uzyskane
wyniki i wyciggaé wnioski

ZIP1A_UO02: potrafi wykorzysta¢ do formutowania i rozwigzywania zadan inzynierskich metody i
narzedzia analityczne, symulacyjne, eksperymentalne i informatyczne

ZIP1A_UO03: potrafi — przy formutowaniu i rozwigzywaniu zadan inzynierskich — dostrzegad ich
aspekty systemowe i pozatechniczne

ZIP1A_UO04: potrafi dokona¢ wstepnej analizy ekonomicznej podejmowanych dziatan inzynierskich

ZIP1A_UO05: potrafi dokona¢ krytycznej analizy sposobu funkcjonowania i ocenic istniejgce
rozwigzania techniczne, w szczegdlnosci urzadzenia, obiekty, systemy, procesy, ustugi z obszaru
zarzadzania i inzynierii produkcji

ZIP1A_UO06: potrafi dokonac identyfikacji zjawisk, procesow i sformutowacé specyfikacje prostych
zadan inzynierskich o charakterze praktycznym, charakterystycznych dla inzynierii produkgji

ZIP1A_UOQ7: potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzgcych do rozwigzania
prostego zadania inzynierskiego o charakterze praktycznym, z obszaru zarzadzania i inzynierii
produkcji oraz wybraé i zastosowac wtasciwg metode i narzedzia

ZIP1A_UO08: potrafi - zgodnie z zadang specyfikacjg - zaprojektowac (zaplanowag, zorganizowac)
prosty element, obiekt, system lub proces oraz zrealizowac wybrany jego skfadnik (koordynowac,
kontrolowag, sterowac) z obszaru inzynierii produkcji, uzywajgc wtasciwych metod, technik i narzedzi



ZIP1A_UO09: potrafi pozyskiwaé informacje z literatury, baz danych oraz innych witasciwie dobranych
zrédet, takze w jezyku obcym, potrafi integrowac uzyskane informacje, dokonywac ich interpretacji, a
takze wyciggac wnioski oraz formutowac i uzasadnia¢ opinie

ZIP1A_U10: potrafi porozumiewad sie przy uzyciu réznych technik w srodowisku zawodowym oraz w
innych srodowiskach

ZIP1A_U13: ma umiejetnos¢ samoksztatcenia sie

ZIP1A_U15: potrafi postugiwac sie technikami informacyjno-komunikacyjnymi wtasciwymi do
realizacji zadan typowych dla dziatalnosci zarzadczej i inzynierskiej

ZIP1A_U18: analizuje proponowane rozwigzania konkretnych probleméw i proponuje w tym zakresie
odpowiednie rozstrzygniecia w obszarze zarzadzania i inzynierii produkcji

ZIP1A_U19: potrafi pozyskiwaé dane, analizowac, prawidtowo interpretowac i prognozowac zjawiska
spoteczne przy wykorzystaniu standardowych metod i narzedzi



